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8055 550mm 380x380mm 85mm  135mm 60 mm 254mm  2.2kKW 1000 mm 80 Kg
80551 550mm 380x380mm 85mm 135mm 60 mm Zégon'{m 23;5‘,/\, 712(?8‘3?:&* 85Kg
8085 850mm 600x600mm 85mm 135mm 60 mm 2;20n'{m 23'4l)1lfv/v 712(?8‘(}?::1" 80 Kg
80851 850mm 600x600mm 85mm  135mm 60 mm 253,?10n'{m 23;|:DV/V 712(?8(;?:3::( 85Kg
8100  1000mm 700x700mm 85mm  135mm  60mm 253,20m/m 232"&/\, 712(;’6‘3;5:1" 83Kg
81001 1000mm 700x700mm 85mm  135mm 60 mm 253,30n:m 232"5;/ 7125’6‘3;5:1" 88 Kg
8120  1200mm 850x850mm 85mm  135mm 60 mm 253’204“1 232"{‘;, 71231"(;?“5:]" 86 Kg
81201 1200mm 850x850mm 85mm  135mm  60mm zsgonfm 232h|fv/v 71231"(;?::1" 91 Kg
8150 1500 mm 1°°?nxm1°°° 85mm  135mm  60mm ngonfm ;;;\{v 7386‘5?3\" 92 Kg
81501 1500 mm 100?“"m1°°0 85mm 135mm 60 mm 2:,20n'{m 23;5‘,/\, 7336‘33&?}" 97 Kg
8200  2000mm 141‘:""“11410 85mm 135mm 60 mm 253,20m/m 23'4l)1lfv/v 712:5‘3:’:1" 99 Kg
82001 2000 mm 141?'rlxrr:410 85mm  135mm 60 mm 253,20n'{m 232h|fV/V 712(%(3;53:( 103 Kg
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DECLARAGAO CE DEKLARACJA STEMMELSE- JEKNAPALIMA COUKECTIK CE ;3

DE CONFORMIDADE ZGODNOOCIWE COOTBETCTBUA JOEKNAPALIVACDI EHTN]
SERKLARING i
pela presente declara Nizej podpisany, Undertegnede, Hwxienopnvicaswuiica | Keneci 5,001 Jig @il obol skl
que a cortadora para reprezentujgey firme: der repraesenterer npescTaBuTeNL KOHCTPYKTOP/bIH e
betdo, pedra natural folgende cnefyroLLero TOMEHZEr KONMKotoWb! |
' ! fabrikant KOHCTpYKTOpa oKini

granito, materiais
abrasivos

BATTIPAV S.R.L.
Z.i. 2 - Via Cavatorta, 6/1 - 48033 Cotignola (Ra) ITALY

pela presente declara
que a cortadora para
ceramica, mono-
cozedura, marmore

niniejszym deklaruje,
zeprzecinarka
tarczowa do ceramiki

erkleerer hermed at
den professionelle
skaeremaskine egnet til
skeering af keramik,
marmor, granit,
mursten,
cementkonstruktioner
og lignende

3aABNAeT, 4To
06PE3HON CTaHOK ANs
KepamuKi, MAUTOK
MOHOOBXMUra,
Mpamopa

Kepamuika,

M3PM3P, MOHOB/IOK
TaKTanap xaHe
yKcacMmatepuanfapzb!
Kecyre apHasnFaH
CTaHOKbIH,

s ol b E5le 3 20
el el golot

Mod. 8055, Mod. 8085, Mod.

Mod. 81201, Mod. 81501, Mod. 82001
230V ~50Hz 2200 W
S6 40% 2800 min-1

8100, Mod. 8120, Mod. 8150, Mod. 8200, Mod. 80551, Mod. 80851, Mod. 81001,

MOTOR CLASS F

estd em conformidade spelniawymagania erioverensstemmelse COOTBETCTBYET Kenecigeii eyporanbk, yezrsiitle s atssalyslls
comoestabelecido nastepujacych dyrektyw med bestermelseme creayroLLmm [VipeKTVBanapra FRTI

) - Wspdlnoty Europejskiej: iflgende EF direktiver: €BPONeViCKUM CaKeneTiHiH: o CF/ZOOE) A0k
nas seguintes directivas 2006/42/CE, 2006/95/ EF direktiv 2006/42, EF LVPEKTUBAM: JONPEKTVIBA sl 2r50
comunitarias: CE, 2004/108/CE, direktiv 2006/95, LIVIPEKTVIBA2006/42/ | 2006/42/CE, <253 CE/2006/95

2002/96/CE EF direktiv2004/108, EF CE ANPEKTVBA JNPEKTVIBA2006/95/ 42523 CE/2004/108
DIRETIVA2006/42/CE, direktiv 2002/96. 2006/95/CE, CE  OVPEKTVBA CE/2002/96
DIRETVAZ006/95/CE, | oraz, 7 zastosowano ogatallestandarderog/ | [WPEKTVIBA2006/108/ | 2006/108/ e o
DIRETIVA2004/108/CE, | nommy zhammonizowane. | eller tekniske CE, IVPEKT/BA CE/IVMPEKTVIBA ool sdoliponn sy
DIRETIVA 2002/96/CE specifikationer er blevet 2006/96/CE. 2006/96/CE >«aHe OHb! Aoyl
. anvendt WYTO Mpr €ro OHAIpIN LLbiFapy KesiHae
equeforamaplicadas MPOM3BOACTBE BbN HopManapcaKTaFaHbIH,
asnormas e/ou cobnofeHbl Boe KePCETITeH epeKLLe
especificagbes téonicas HOPMb ! /W epaLyisiapcakTaiFaHbH
§ yKa3aHHble
referenciadas. creLydreckie
orepaLm
EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO 14121-1, EN 61029-1, EN 60335-1, EN 60335-2-41, EN 12418, IEC 1029-2-7,

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 610006-1, EN 610006-3, EN 610006-4-2, EN 610006-4-4, EN 610006-4-5, EN 610006-4-6

e Alberto Zoli esta
autorizado a compilar
0 processo técnico

i Alberto Zoli jest
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dokumentacji
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og Alberto Zoli
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3onu 1 Anb6epTo
MMeEeT npaBo
COCTaBUTb
TEXHUYECKYHO
JOKYMeHTaLMo

3ommkaHe AnboepTo
TEXHUKTTbIKKyKaTTapdb!
KyPyFakyKpUTb!

ey sl o5 casss
u.aJl walll

Data de produgéo
N° de serie

Data produkcji
Numer seryjny.

Data de produgéo N°
de serie

[ata Bbinycka
N°® cepuu:

LbiFapbinFaH KyHi
Cepus N©

08y bk et )6

Diretor Geral
Claudio Tondini

Dyrektor naczelny
Claudio Tondini

Direkter
Kees van Beek

leHepanbHbIv
AMpeKTop
Claudio Tondini

opTkaupe bac
Claudio Tondini

elsll pall

EIUS PN




“SUPREME TLUMACZENIE ORYGINALU"

Ta dokumentacja techniczno-ruchowa jest integralng
czescig urzadzenia. Zostata opracowana przez
BATTIPAV SRL, aby przez caty czas uzytkowania
maszyny, prawidtowo jg obstugiwac

i dostarczy¢ niezbedne informacje.

Przed kazdym uzyciem przeczyta¢ rozdziat
dotyczacy bezpieczenstwa.

Zanim nasze maszyny opuszczg fabryke, przechodza
doktadng koncowa kontrole.

BATTIPAV SRL stale pracuje nad rozwojem
swoich maszyn, dlatego zastrzega sobie prawo,
podejmowania zmian. Z tego powodu nie mogg byé
wnoszone jakiekolwiek roszczenia dotyczace danych
technicznych i ilustracji zamieszczonych w niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowe;j.

Producent nie przejmuje zadnej odpowie-
dzialnosci  przy uzyciu maszyny SUPREME
z narzedziami, ktére nie zostaty wymienione
w  Ustepie “ZALECANE  ZASTOSOWANIE"

ZABRONIONE JEST UZYWANIE
TARCZY DO DREWNA

NIE UZYWAC TARCZ DO CIECIA NA
SUCHO.

SUPREME zostat opracowany do rodzaju
pracy wyfacznie podanego w  Ustepach
,DOPUSZCZALNE RODZAJE PRACY" oraz DANE
TECHNICZNE".

Podczas ciecia, schtadza¢ maszyne jak podano w
dalszym tekscie,

SUPREME nie jest przeznaczony do pracy ciagtej

UWAGA A

NIE UZYWAC TARCZ DIAMENTOWYCH NISKIEJ
JAKOSCI LUB POZBAWIONYCH SPECYFIKACJI
PRODUCENTA. ZASTOSOWANIE TARCZ NISKIEJ
JAKOSCI, OPROCZ WYRAZNEGO WYDLUZENIA
PRACY, MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA CIALA
UZYTKOWNIKA ORAZ USZKODZENIE MASZYNY.

24

UWAGA A

MASZYNA NIE JEST PRZEWIDZIANA DO UZYTKU
W OBSZARZE NARAZONYM NA EKSPLOZJE.

UWAGA @ @ A

STALE STOSOWAC INDYWIDUALNE S$RODKI
OCHRONY OSOBISTEJ, DLA ZMINIMALI-ZOWANIA
POWSTAJACYCH ZAGROZEN.

NIGDY NIE WLACZAC MASZYNY, JESLI NARZEDZIE
TNACE ZNAJDUJE SIE W RUCHU. ZAWSZE
ODCZEKAC DO JEGO ZATRZYMANIA.

Uwagal Przy uzyciu narzedzi elektrycznych unikaé¢
porazenia elektrycznego, obrazen ciata i zagrozenia
pozarowego. Bezwzglednie przestrzegaé
wskazowek bezpieczerstwa. Przeczyta¢ i
przestrzega¢ te wskazowki zanim wiaczycie
maszyne. Starannie przechowywa¢ dokumentacje
bezpieczenstwa.

STARANNIE PRZECHOWYWAC WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA!

Utrzymaé porzadek w obszarze roboczym!
Batagan w obszarze roboczym moze doprowadzic¢
do wypadkéw.

Uwzglednlc warunki otoczenia!
Nie WystaW|ac maszyny na deszcz!
Nie uzywac¢ maszyny w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu.
Zapewni¢ dobre oswietlenie!
Nie uzywa¢ maszyny w poblizu tatwopalnych
ptynéw lub gazow!

Chroni¢ sie przed porazeniem elektrycznym!
Nie dotyka¢ uziemionych czesci maszyny!

Nie dopuszczaé dzieci w poblize maszyny!
Nie pozwoli¢ na dotykanie maszyny i kabla
osobom trzecim i nie dopuszczac¢ ich w poblize
maszyny.

Bezpiecznie przechowywaé maszyne!
Nie uzywana maszyna powinna by¢ w suchym,
bezpiecznym i w niedostepnym dla dzieci
miejscu.

Nie przecigza¢ maszyny!
Wasza maszyna bedzie lepiej i bezpiecznigj
pracowac¢ w optymalnym zakresie wydajnosci.



Uzywac maszyne w sposob prawidtowy!
Nie uzywac za stabej maszyny lub za stabego
wyposazenia do ciezkich zadan! Uzywacé
maszyne wytgcznie do celéw i prac do ktérych
zostata przeznaczona.

Nosm odpowiednie ubranie robocze!
Przy pracach na zewnatrz zaleca sie stosowanie
obuwia gumowego i antyposlizgowego obuwia!
Przy dtugich wtosach zaktadac¢ siatke na gtowe!
Uzywac okularéw ochronnych!
Przy pracy w warunkach zapylenia nosi¢ maske

Unikac¢ btednego wykorzystania kabla!
Nie podnosi¢ maszyny ciggnac za kabel. Nie
wyciggac¢ wtyczki z gniazda ciggnac za kabel.
Chronic kabel przed wysoka temperaturg, olejem i
ostrymi krawedziami.

Unika¢ niepewnej pozyc;ji ciata!!
Zapewni¢ prawidtowa pozycje i w kazdej chwili
zachowac réwnowage.

Starannle konserwowacé narzedzia!

Utrzymywac narzedzia w stanie naostrzonym i
czystym, aby lepiej i bezpieczniej pracowac.
Doktadnie przestrzega¢ wskazowek odnosnie
konserwacjiiwymiany zuzytych czesci! Regularnie
kontrolowac kabel, w razie koniecznosci dokonac¢
jego wymiany. Wymiany moze dokona¢ tylko
wykwalifikowany elektryk.Utrzymywaé uchwyty w
stanie suchym i wolnym od oleju i smaru.

Wyciaga¢ wtyczke z gniazda sieciowego!
Wycigga¢ wtyczke za kazdym razem przed
konserwacjg lub wymiang narzedzia!

Nie pozostawia¢ w maszynie kluczy!
Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢ czy
wszystkie klucze i narzedzia nastawcze zostaty
usuniete.

Unikaé¢ przypadkowego rozruchu maszyny!
Upewni¢ sie czy wytgcznik maszyny jest w
pozycji wytaczonej przed wtgczeniem maszyny
do gniazda.

Zastosowanie kabla przedtuzajacego na dworze
Na dworze stosowac tylko dopuszczone do tego i
odpowiednio oznaczone kable przedtuzajgce!

Stale by¢ skupionym!
Obserwowac swojg prace. Postepowac rozsadnie.
Nie uzywac¢ maszyny bedac rozkojarzonym.

Sprawdzac maszyne pod katem uszkodzeri!
Przed dalszym uzyciem maszyny dokfadnie
sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia warunkujace
bezpieczenstwo pod katem prawidtowego
funkcjonowania.  Sprawdzi¢ czy wszystkie
ruchome czesci prawidtowo  funkcjonujg,
nie zakleszczajg sie i nie sg uszkodzone.Dla
zapewnienia bezbtednej pracy maszyny wszystkie
czesci musza by¢ by¢ prawidtowo zamontowane
i spetnione dopuszczalne warunki pracy.
Uszkodzone urzadzenia i czesci warunkujgce
bezpieczenstwo powinny by¢ skontrolowane
w prawidtowy sposob przez wykwalifilkowany
serwis i wymieniane zgodnie z dokumentacja
techniczno-ruchowa.
Uszkodzone wytgczniki muszag by¢é wymieniane
przez wykwalifikowany serwis.
Nie uzywac¢ maszyny, w ktérej wytgcznik nie
wigcza / nie wytgcza.

Uwaga'
Dla wiasnego bezpieczenstwa nie uzywac
wyposazenia, ktére nie zostato zawarte w
dokumentacji ~ techniczno-ruchowej.  Uzycie
innego wyposazenia moze doprowadzi¢ do
obrazen ciata.

Zlecaé naprawe urzadzen

wykwallﬁkowanemu personelowi!
Tensprzetelektryczny odpowiada obowigzujacym
przepisom bezpieczenstwa. Naprawy
wolno  wykonywa¢  tylko  wykwalifikowanym
pracownikom przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych; w innym wypadku moze dojs¢ do
ciezkich obrazen ciata operatora maszyny.

wylacznie
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Przedstawiona tabliczka znamionowa umieszczona
jest bezposrednio na maszynie. Znajdujg sie na niej W niezbednych miejscach maszyny umieszczono
dane i wskazéwki niezbedne do bezpiecznej pracy naklejki informujace o zagrozeniach i znaki zakazu,
maszyny. ktore nalezy przyja¢ do wiadomosci.

Symbole i znaki:

Zastosowanie
przepisowych srodkow
ochrony osobistej BHP

Przed kazdym
uzyciem przeczytaé
dokumentacje.

sBAT-TIPAV

Zastosowanie
przepisowych srodkow
ochrony osobistej BHP

art

TYPE 0

@ [ 0o

@ ' @

@
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i (C)
® 00

Uwaga!
Zagrozenie
przypadkowego
dotkniecia

@ max 0 @int. Q

Made by: BATTIPAV SRL

P54

Via Cavatorta, 6/1 Z.i. 2 - 48033 - Cotignola (RA) ITALY [ ]

Nie stosowac tarcz
przeznaczonych do
drewna i metalu

A | Model maszyny

M Stopien ochrony

Stosowaé kabel z
uziemieniem

Nie my¢é myjka wysoko-
ci$nieniowa

IP
B | Artykut N | Rok budowy
C | Numer fabryczny | O Max. srednica
narzedzia
Napiecie Srednica
D | sieciowe P [ mocowa-nia
narzedzia

Poziom wody w wannie
maszyny

E | Czestotliwosé

Q | Wyposazenie

F | Pobor pragdu

R | Wyposazenie

Wskazowki

Wyposazenie Laser
Wskazowki
Wyposazenie Laser

Uwaga element pod
napieciem

Identyfikacja
G | Moc elektryczna | S producenta
Predkosc¢ Identyfikacja
H | obrotowa T | producenta i
narzedzia adres
) - Znak towarowy i
I | Klasa izolacji u certyfikat.
L Kondensator
rozruchowy
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Blokada sanek

BLOCCARE IL CARRELLO.

PRIMA DEL TRASPORTO

FIX THE CARRIAGE

BEFORE TRANSPORTING

VOR DEM TRANSPORT

B VERSCHIEBEWAGEN BEFESTIGEN

Uwaga! Sanki
zablokowane




OPIS MASZYNY

Pita stotowa SUPREME dla budownictwa jest
specjalng maszyna, ktéra nadaje sie do ciecia
cegiet, kamienia naturalnego, granitu, wyrobdéw
cementowych do gtebokosci ciecia 135 mm.
Stosuije sie jg do ciecia na mokro przy uzyciu tarczy
diamentowej przez wykwalifikowany personel
majacy doswiadczenie w branzy budowlanej.
Uzytkownik stoi przy wezszym boku maszyny, skad
ma dostep do elementéw obstugi i moze potozy¢
obrabiany materiat na stole roboczym. Uruchamia
maszyne, przesuwa gtowice, az tarcza tngca wejdzie
w kontakt z materiatem.

DANE TECHNICZNE

Zasilanie elektryczne: 230V 50Hz~
Pobor mocy: 2,2 kW
Dopuszczalne warunki pracy:

PRACA PRZERYWANA S6 40%

40% Obcigzenie
60% Bieg jatowy
Predkos$¢ obrotowa: 2800 min-1
Wytacznik: 13 A
Wytacznik termiczny 160°C
Stopienr ochrony IP: 54

UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM:

NARZEDZIE TNACE

TARCZA DIAMENTOWA (CIECIE NA MOKRO)
ZAMKNIETY SEGMENT DIAMENTOWY:

Ceramika, marmur, kamionka, wypalane ptytki
LASER/WIENIEC ZEBATY:

Cement, kamien naturalny, granit, materiaty Scieralne.
SEGMENT TURBO:

Cement, kamien naturalny, materiaty ogniotrwate

PRZY UZYCIU ROZNYCH TARCZ TNACYCH,
NALEZY UZYWAC ICH TYLKO DO MATERIALOW,
DO KTORYCH ZOSTALY PRZEZNACZONE. )
PRZY KAZDYM UZYCIU NALEZY PRZESTRZEGAC
WSKAZOWEK PRODUCENTA TARCZY TNACEJ.

Pompa wodna: S3 230V 50/60Hz

Wytwarzany przez maszyne poziom hatasu zostat
pomierzony wedtug norm DIN EN 12418 und EN
3744,

LW - Poziom hatasu = 79,8/0,0 dB(A)/mW(A)

LW = Poziom hatasu = 79,8/0,0 dB(A)/mW(A)

LOP- Cisnienie akustyczne na stanowisku pracy

= 68,5 dB(A)

LOPmax - Szczytowe cisnienie akustyczne na
stanowisku pracy = 80,7 dB(C)

Pomiary przeprowadzono bez obcigzenia przy
maksymalnej predkosci, uzyto narzedzie tngce o
srednicy 350 mm z segmetowang krawedzig Art.
967.

Dla maszyny bedacej w cyklu roboczym wytwarzany
przez nig poziom emisji hatasu wynosi 85 dB(A).
Wielkos¢ drgan przenoszonych na zespot reka/
ramie zostat pomierzony w zgodnosci z norma DIN
EN ISO 5349-1 przy cieciu materiatu - Poroton (Dt.
280 x Sz.140 x Wys. 100 mm) narzedziem tngcym o
srednicy 350 mm z segmentowang krawedzig

Art. 967.

Ocenione przyspieszenie a = 1.15m/s2 (Niepewnosé
pomiaru 0,19 m/s2).
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TRANSPORT

Pite  stotowg SUPREME mozna  wygodnie
transportowac¢ postugujac  sie  uchwytami do
przenoszenia.

Przed transportem maszyny zapewnic, ze:
+ Sanki z silnikiem sg zablokowane pokrettem
obrotowym, ktére znajduje sie na prowadnicy.
B + Nogi znajdujg sie w pozycji transportowe;.
+ Gtowicatngca zostata zablokowana pokrettem
stozkowym.
- Pret mocowania weza wodnego wyjety ze
swego foza.

H oo transportu maszyny zastosowacé 4-ramienne
ciegto taricuchowe lub linowe o nosnosci 200kg
lub co najmniej 20% wiecej niz wynosi ciezar
maszyny a haki ciegta umiesci¢é na uchwytach
transportowych maszyny.

Przemieszczanie maszyny

Przy uzyciu wyposazenia ,Kota transportowe”
mozliwe jest przemieszczanie maszyny bez pomocy
drugiej osoby.

UWAGA A

ABY NIE NARUSZAC STABILNOSCI MASZYNY
NALEZY DOKLADNIE PRZESTRZEGAC NASTE-
PUJACEGO ZALECENIA:

Z POMOCA DRUGIEJ O0SOBY PODEPRZEC
MASZYNE PODCZAS INSTALACJI ZESTAWU KOt.

Z maszyng w pozycji roboczej wykonac¢ nastepujace
czynnosci: (patrz Ustep “Ustawienie”):
a) Poluzowac blokade lewej nogi (strona silnika).
b) Podnies¢ noge i wstawi¢ w mocowanie kofa.
) Zabezpieczy¢ noge przewidziang w tym celu
blokada.
d) Zakreci¢ srube mocujgcg mocowania kofa.
e) Powtdrzy¢ proces dla prawej nogi.
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UWAGA 0

MASZYNA POZWALA NA LATWY TRANSPORT
NA MIEJSCE BUDOWY PRZY POMOCY
DRUGIEJ OSOBY, JESLI UPRZEDNIO ZOSTANIE
OPUSZCZONA. w TYM CELU POSTAPIC JAK NIZEJ
OPISANO:

a) Poluzowac¢ blokade nogi na tyle maszyny i zta-
pac¢ maszyne za uchwyty transportowe;

B b) Przednig cze$¢ maszyny opuszczac, wsuwajac
nogi tak daleko w uchwyty, az Srodkowy
otwor nogi znajdzie sie na wysokosci otworu
uchwytu uchwytu.

¢) Unieruchomi¢ nogi przy uzyciu odpowiedniej
blokady;

d) Powtdrzyc¢ procedure od punktu (a), (b) i (c) dla
tylnej strony.

@ TRANSPORTOWAG MASZYNE

USTAWIENIE

Postawi¢ maszyne na stabilnej powierzchni.
Przygotowa¢ maszyne do pozycji roboczej i w tym
celu postgpi¢ jak nastepuije:

UWAGA A

EJ ZAPEWNIC, ZE SANKISILNIKA SAZABLOKOWANE
POKRETLEM OBROTOWYM, KTORE ZANJDUJE
SIE NA PROWADNICY.

a) Otworzy¢ blokade nogi.
b) Podnies¢ jednag strone maszyny za uchwyty
transportowe do pozycji robocze;j.

Bl DLA PRAWIDLOWEGO POZYCJONOWANIA
MASZYNY ZAPEWNIC, ZE GORNY OTWOR
NOGI JEST ZGODNY Z ODPOWIADAJACYM
MU ZtACZEM NOGI, DOPIERO POTEM
ZABLOKOWAC.

ﬂ c) Zablokowac nogi jedna po drugiej.



UWAGA A

PQDEPRZEC MASZYNE PODCZAS BLOKOWA-NIA
NOG.

d) Powtérzy¢ procedure na drugiej stronie
maszyny.
e) Poluzowac¢ pokretto obrotowe blokady sanek,
ktore znajduje sie za ostong tarczy tnacej.
m f) Podlaczy¢ waz wodny do zawory;
g) Wetknaé pret mocowania weza do swojego
foza.

KONTROLA PRZED UZYCIEM

b A

MASZYNA SUPREME ZOSTALA SKONSTRUO-
WANA DO PRACY W PROCESIE CIECIA NA MOKRO.

UWAGA

m + Przed rozpoczeciem ciecia zapewni¢, ze stan
wody w wannie odpowiada prawidtowemu
poziomowi

UWAGA 0

Przed uruchomieniem  zapewni¢  dostepnosé
zasilania elektrycznego.

PRZYLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ

A A

Maszyna musi by¢ podtgczona do sieci elektrycznej
przez wytacznik o nastepujgcych wtasciwosciach:

UWAGA

Wytacznik réznicowy In16 A Id 30 mA

WSKAZOWKA: Do prawidlowego zastosowania
wytacznika réznicowego, nie wolno zapominaé o
okresowej kontroli jego funkcjonowania za pomoca
odpowiedniego przycisku znajdujagcego sie na
przedniej stronie urzadzenia.

Zapewni¢, ze przekréj przewodu zasilajgcego
jest dopasowany do natezenia pradu i dtugosci
przewodu. Dla kabla do 50m dtugosci wystarczy
przekréj 4 mm?2.

Przed przytaczeniem maszyny do sieci zapewnic,
ze sieC przytaczeniowa ma parametry zgodne z
tabliczkg znamionowa.

Do podfaczenia maszyny wolno uzywac tylko

kabla ze sprawnym przewodem uziemiajgcym. W
przypadku watpliwosci nie podtgcza¢ maszyny.

MONTAZ / DEMONTAZ TARCZY TNACEJ

Przed wykonaniem jakicholwiek prac zwigzanych
z regulacja lub konserwacja maszyny nalezy
odtaczy¢ ja od zasilania.

Odkreci¢ 5 (pie¢) nakretek na ostonie tarczy
diamentowej i zdja¢ ostone.

m Odkreci¢ nakretke mocujacg tarcze diamentowa
za pomocga klucza ptaskiego 29 mm i klucza
inbusowego 5 mm.

UWAGA A

GWINT NAKRETKI MOCUJACEJ TARCZE TNA-CA
JEST LEWOSKRETNY.

Podczas montazu tarczy zwrdci¢é uwage na
kierunek obrotéw, ktory jest wyraznie zaznaczony
na narzedziu.

Mocno zakreci¢ nakretke tarczy i zatozyé ostone
tarczy.
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ELEMENTY STERUJACE | KONTROLNE

A A

UWAGA

UWAGA A

m Maszyna SUPREME zostata wyposazona w
tablice sterujgcg z nastepujgcymi elementami
obstugi:

1) PRZYCISK START: (ZIELONY)

Aby wigczy¢ maszyne wcisngé do oporu
przycisk START.

2) PRZYCISK STOP: (CZERWONY)

|E| Aby wytgczy¢ maszyne wcisngé do oporu
przycisk STOP.

3) WTYCZKA SIECIOWA:
Przytaczenie do sieci.
Przed wykonywaniem konserwacji i innych prac
nalezy wyjac¢ wtyczke, aby oddzieli¢ maszyne od
sieci elektrycznej.

4) LAMPKA KONTROLNA ZASILANIA (BIALA):
Swieci: obecnos¢ napiecia sieciowego.
Zgaszona: Awaria sieci

5) LAMPKA KONTROLNA MASZYNY (ZIELONA):
Pokazuje, ze maszyna pracuje.

6) WYLACZNIK NADMIAROWO-PRADOWY:
Wytacznik  nadmiarowo-pradowy  wyzwala i
odtacza maszyne od sieci zasilajacej.
Wyzwolenie wytgcznika nadmiarowo-pragdowego
jest pokazane przez “wyskoczenie” recznego
potozenia powrotnego. Po  wyzwoleniu
wytgcznika nadmiarowo-prgdowego, odczekad
kilka minut a potem doprowadzi¢ wytgcznik do
pozycji wejsciowe] przez wcisniecie centralnego
bolca.

7

~

TRASER LASEROWY: (Opcja dla

8055, 8085, 8100, 8120, 8150 e 8200)

Wyswietla linie ciecia na stole roboczym.
Zaczyna dziata¢, po wigczeniu maszyny do sieci
elektrycznej.
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m PRZED WLACZENIEM MASZYNY UZYTKOWNIK
MUSI ZAPEWNIC PRZESTRZEN ROBOCZA
WOKOL MASZYNY, CO NAJMNIEJ 150 cm
(Rysunek 15). BEZPIECZNA PRACA MASZYNY
JEST ZAGWARANTOWANA JESLI PODCZAS
CIECIA W OBSZARZE ROBOCZYM NIE
ZNAJDUJA SIE INNE OSOBY.

UWAGA A

PRZED  ROZPOCZECIEM  CIECIA NALEZY
ZAPEWNIC, ABY MATERIAL DOBRZE PRZYLEGAL
DO OPORU.

CIECIE NA GLEBOKOSC DO 85 mm

m Opusci¢ gtowice tngcg pokrettem stozkowym,
az tarcza tnaca znajdzie sie kilka mimimetrow
ponizej poziomu stotu roboczego.

+ Pofozy¢ materiat na stole roboczym w
pozgdanym kierunku;

+ Wigczy¢ maszyne i odczeka¢, az woda
chtodzaca wyplynie z tarczy tnacej
Wyregulowac ilos¢ wody zaworem
znajdujacym sie na ostonie tarczy tnacej.
Dopiero potem rozpoczac ciecie.

H H

CIECIE NA GLEBOKOSC DO 135 mm

m Przez regulacje pozycji gltowicy tnacej za
pomoca pokretta stozkowego, material moze
byé przeciety na gtebokos¢ 135 mm w dwéch
przebiegach. Uzywajac podziatki znajdujacej
sie od strony silnika, mozna opusci¢ gtowice
tnaca na pozadana gtebokosé.

+ Utozy¢ materiat za pomoca podziatki katowej
w pozadanej pozycji na stole roboczym.

+ Wigczy¢ maszyne i wykonac pierwsze ciecie.

+ Obroci¢ materiat 0 180° i powtdrzyc ciecie.



UWAGA A

Przed pozycjonowaniem gtowicy tnacej zapewnic, ze
» Maszyna jest wylaczona.
* Narzedzie tnace nie porusza sig.

CIECIE 45° NA GLEBOKOSC: 60 mm

m Postugujac sie podziatkg na nosniku prowadnicy
ustawi¢ gtowice tngca na 45° i ustali¢ potozenie
pokrettami.

m + Obnizy¢ gtowice tnaca przy uzyciu dzwigni
blokujgcej natyle, aby tarcza tngca znajdowata
sie kilka mm ponizej stotu roboczego.

E + Utozy¢ materiat w odpowiednim kierunku na
stole roboczym

TRASER LASEROWY

UWAGA % A

W MASZYNACH ART. 80551, 80851, 81001, 81201,
81501 ORAZ 82001.

LASER KLASSY IlIA

Przy uzyciu ,Trasera laserowego” mozliwe jest
przyspieszenie ciecia. Ten specjalny system lase-
rowy jest w stanie wskazac linie ciecia narzedzia na
stole roboczym.

UWAGA %

TRASER LASEROWY ZACZYNA PRACOWAC
ZARAZ PO WLACZENIU MASZYNY.

UWAGA 0

PROMIENIE SLONECZNE MOGA ZAKLOCIC
EFEKTYWNOSC TARSERA LASEROWEGO.
DLATEGO NALEY USTAWIC MASZYNE W
PRZEMYSLANYM MIEJSCU.

PROCES CIECIA Z TRASEREM LASEROWYM
Materiat utozy¢ w taki sposob, ze wyswietlany
przez laser promien jest zgodny z ustawieniem
linii na materiale;

Wykonac ciecie jak opisano w Ust. ,WYKONANIE
CIECIA PLASKIEGO".

UWAGA A

NIE ZMIENIAC POZYCJI TRASERA, ABY
PROMIEN NIE ZOSTAL SKIEROWANY NA 0OCZY
OPERATORA. NIE ZAGLADAC GOLYM OKIEM LUB
BEZPOSREDNIO W PRZYRZADY OPTYCZNE.

REGULACJA TRASERA LASEROWEGO

Jesli Traser nie jest ustawiony zgodnie z linig cie-
cia, nalezy go odpowiednio wyregulowa¢. Dla
prawidtowego pozycjonowania trasera postapic jak
nizej podano:

m + Poluzowac 3 sruby mocujgce kuli, az pozwoli
sie poruszac.

m + Prawidtowo przytozony do oporu katowego
element spozycjonowa¢ na linii ciecia
narzedzia tngcego.

E + Wetkna¢ dostarczony klucz imbusowy 5 mm
do szesciokgtnego otworu na kuli.

E - Obraca¢ kluczem imbusowym kule, az
promien lasera bedzie zgodny z linig ciecia
narzedzia.

UWAGA A

PODCZAS KAZDEJ REGULACJI ZAPEWNIC
ZAWSZE, ZE WYTWARZANY PRZEZ TRA-
SER PROMIEN, NIE DOSTANIE SIE DO OCZU
UZYTKOWNIKA.

UWAGA A

ZAWSZE UTRZYMYWAC ODSTEP
BEZPIECZENSTWA MIEDZY OCZAMI
UZYTKOWNIKA A KONCEM LINII LASEROWEJ.
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UWAGA A

UWAGA @ A

PRODUCENT NIE PONOSI ZADNEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA ODBIEGAJACE OD
NINIEJSZEJ DOKUMENTACJI ZASTOSOWANIE
TRASERA LASEROWEGO.

SYSTEM POSUWU SANEK

m Z opcjonalnym  wyposazeniem  “SYSTEM
POSUWU SANEK" mozna wykonywac precyzyjny
ruch gtowicy tngcej do przodu i tytu za pomoca
kota recznego znajdujgcego sie na przednim
stupku maszyny.

UWAGA A

Z UWAGI NA WYSOKA CZULOSC SYSTEMU
POSUWU, NALEZY OSTROZNIE POSTEPOWAC
ABY UNIKNAC ZABLOKOWANIA NARZEDZIA
TNACEGO (TARCZY).

POZOSTALE ZAGROZENIA

Firma BATTIPAV Srl uwzglednita wszystkie aspekty,
ktore moga stanowi¢ zagrozenie bezpieczeristwa
i zdrowia uzytkownika maszyny. Mimo to moga
powstac inne zagrozenia przy pracy maszyny:

UWAGA A A

Zagrozenie doprowadzanym napieciem:.
Maszyna posiada swodj wiasny wytgcznik
elektryczny:

MASZYNA MUSI BYC PRZYLACZONA PRZEZ
URZADZENIE, KTORE POSIADA WYLACZNIK
MOCY Z PRAWIDLOWYM UZIEMIENIEM,
KTOREGO WYLACZENIE GWARANTUJE

ODCIECIE ZASILANIA.
UWAGA O A

Zagrozenie przez dtugotrwatg prace w hatasie:
Przy trwatym obcigzeniu przekracza 85dB(A)
OBOWIAZKOWO NosIC SLUCHAWKI
OCHRONNE.
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Zagrozenie przez odfamki materiatu. )
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC OKULAROW

OCHRONNYCH

UWAGA M A
Zagrozenie przez przypadkowy kontakt z
obracajgcym sie narzedziem tngcym.
BEZWGLEDNIE NALEZY UZYWAC TWARDYCH
REKAWIC OCHRONNYCH.
PRZY PRACUJACEJ MASZYNIE NIE WOLNO
OPERATOROWI OPUSCIC MASZYNY (Rys. 15,
Poz. 1):
Przy podawaniu materiaty;
Podczas ciecia materiaty;
Przed zatrzymaniem narzedzia tngcego po
wytaczeniu maszyny.

KONSERWACJA

UWAGA A
PRZED WY!(ONANIEM REGULACJI | INNYCH PRAC
WYLACZYC MASZYNE Z SIECI.

REGULACJA SANEK

Sanki z silnikiem zostaty wyposazone punkty
regulacji ustawienia luzu pionowego gtowicy silnika.
Do prawidtowej regulacji postapi¢ jak nizej podano:

+ 3 mm kluczem imbusowym dokreca¢ obie
przednie $ruby nastawcze (A) na sankach, az
do usuniecia luzu.

m + Powtdérzy¢ te czynnosci na obu tylnych
$rubach nastawczych (B.

UWAGA A

CZTERY SRUBY NASTAWCZE MUSZA BYC
ROWNOMIERNIE MOCNO DOKRECONE, ABY SANKI
LATWO SIE PORUSZALY.




CZYSZCZENIE

UWAGA A

NIE czySciC MASZYNY MYJKA WYSOKOCI-
SNIENIOWA

m Maszyna SUPREME pozwala na tatwe
czyszczenie, jesli wczesniej usunie sie blat stotu
roboczego.

W tym celu odkreci¢ nakretki mocujace.

Spusci¢ z wanny wodnej pozostatosci po cieciu
otwierajgc korek w wannie.

UWAGA A

El PO 0OCZYSZCZENIU WANNY PONOWNIE
ZALOZYC STOL ROBOCZY, ZWROCIC UWAGE
NA ODSTEP MOCOWANIA NOG.

m E Regularnie czyscic dysze z
uwzglednieniem wskazéwek.

UTYLIZACJA

Przy ztomowaniu catej maszyny lub jej czesci, mate-
rialy musza by¢ utylizowane zgodnie z ustalonymi

procedurami i obowigzujgcymi przepisami.

Silnik Elektryczny

Aluminium AL
Stal AC
Miedz CcuU
Poliamid PA
Obudowa Gtéwna
Stal AC
Poliamid PA
Aluminium AL
Tauchpumpe
Polyamid PA
Stal AC
Aluminium AL
Miedz CcuU

Zywica epoksydowa

Stary sprzet elektryczny i elektroniczny
1T08020000002803

Dyrektywa EG 2002/96/EG okresla, ze E
stare urzadzenia elektryczne nie mogg

by¢ wyrzucane do miejskich smietnikéw,
tylko rozdzielane, zbierane do odzysku i recyklingu
materiatow, z ktérych te zostaty wytworzone, do
optymali-zacji a w szczegolnosci zapobieganiu
potencjalnemu za-grozeniu zdrowia i szkodom
w srodowisku naturalnym. Zgodnie z dyrektywa
2002/96/EG urzadzenia elektryczne muszag byc
oznaczone symbolem przekreslonego papierowego
kosza na etykietach. Opakowanie maszyny nalezy
odpowiednio utylizowa¢ wedtug obo-wigzujgcych
przepiséw. Po wiecej informacji prosze zwrdoci¢ sie
do odpowiednich miejsc zbidrki surowcow.
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MOZLIWE PROBLEMY

MASZYNA MOZE BYC NAPRAWIANA WYLACZNIE PRZEZ WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

To urzadzenie elektryczne podlega odnosnym normom bezpieczeristwa. Naprawy wolno wykonywacé tylko
wykwalifikowanemu personelowi z wykorzystaniem oryginalnych czesci zamiennych, gdyz inaczej powstaje
zagrozenie obrazen ciata uzytkownika maszyny.

Problem

Kontrolka napiecia sieci nie Swieci si¢
(czerwona).

Przyczyna

Kabel sieciowy jest Zle podtgczony lub
uszkodzony.

Usuniecie

Wetkna¢ gtebiej wtyczke do gniazda.

Brak napiecia sieciowego w gniezdzie
zasilajgcym.

Sprawdzi¢ / zleci¢ sprawdzenie gniazda.

Maszyna nie funkcjonuje a zielona
lampka kontrolna pracy nie swieci sie.

Zadziatat
pradowy.

wytgcznik  nadmiarowo-

Nacisnac przycisk powrotny.

Wigczyt sie wytacznik termiczny silnika.

Odczekac kilka minut, az silnik schtodzi
sie.

Uszkodzenie wytacznika nadmiarowo- | Zwrdéci¢ sie do dostawcy po nowy
pradowego. wytgcznik.
Uszkodzenie wytacznika termicznego. Zwréci¢ sie do dostawcy po nowy
wytgcznik.
Defekt wytacznika gtéwnego. Zwréci¢ sie do dostawcy po nowy
wytgcznik.
Woda chtodzaca nie dochodzi do Zespot dysz zatkany. Zdemontowa¢ zespdt dysz z ostony
narzedzia wiercacego tarczy i udroznic.
Defekt pompy obiegowe;. Zwréci¢ sie do dostawcy po nowy

wytgcznik.

Przewdd wodny zatamany.

Usung¢ zatamania przewodu.

Silnik wytwarza zapach. Woda wnikneta do silnika Zwréci¢ sie do dostawcy po nowy
wytacznik.

Defekt kondensatora. Zwréci¢ sie do dostawcy po nowy
wytacznik.

Staby rozruch silnika. Uszkodzone tozyska silnika. Zwroci¢ sie do dostawcy po nowy
wytgcznik.

Defekt kondensatora. Zwréci¢ sie do dostawcy po nowy
wytgcznik.

Traser laserowy nie funkcjonuje Uszkodzony modut lasera. Zwréci¢ sie do dostawcy po nowy
wytgcznik.

Defekt zasilacza sieciowego lasera. Zwréci¢ sie do dostawcy po nowy

wytgcznik.




“OVERS/ATTELSE AF DE ORIGINALE INSTRUKTIONER"

Denne manual er en integreret del af maskinen.

Den er udarbejdet af BATTIPAV for at give de
nedvendige oplysninger til dem, der er autoriseret til
brug af maskinen i dens beregnede levetid.

Lees omhyggeligt kapitlet vedrgrende sikkerhed for
brug af maskinen.

Inden levering fra fabrikken undergdr hver enkelt
maskine en serie prgvekgrselskontroller.

BATTIPAV arbejder konstant med produktudvikling
og forbeholder sig saledes ret til udfgrelse af
aendringer.

Oplysninger og illustrationer i denne manual er derfor
udelukkende af vejledende karakter.

Producenten frasiger sig ethvert ansvar for brug af
skaeremaskinen SUPREME med veerktgjer, der ikke
er angivet i afsnittet "ANBEFALET ANVENDELSE".

BRUG AF SKIVER TIL TRE ELLER
LIGNENDE ER FORBUDT.

BRUG IKKE SKIVER TIL
TORSKARING.

SUPREME  er udelukkende designet til
drift i de betingelser, der er beskrevet som
“TILLADTE FUNKTIONSBETINGELSER"  under

afsnittet “TEKNISKE SPECIFIKATIONER".
Lad maskinen hvile ifolge
angivelserne under skeeringen.
SUPREME er ikke designet til
brug under konstant belastning.
ADVARSEL A

UNDGA BRUG AF DIAMANTSKIVER AF
DARLIG KVALITET, ELLER SOM IKKE ER |
OVERENSSTEMMELSE MED PRODUCENTENS
BRUGSSPECIFIKATIONER.

BRUG AF SKIVER AF DARLIG KVALITET KAN
MEDFORE SKADER FOR OPERAT@REN O0G
MASKINEN UD OVER AT FORSINKE ARBEJDET I
BETYDELIG GRAD.

ADVARSEL A

MASKINEN ER IKKE BEREGNET TIL BRUG |
EKSPLOSIONSFARLIGE OMRADER

ADVARSEL @ @ A

ANVEND ALTID PERSONLIGE VARNEMIDLER
FOR AT REDUCERE RISICI | FORBINDELSE MED
FORARBEJDNINGEN. MASKINEN MA ALDRIG
STARTES MED SKAREVARKT@JET | BEVAGELSE,
AFVENT ALTID DETS STANDSNING.

De folgende sikkerhedsforskrifter skal altid
overholdes ved brug af elektriske apparater og
for at forhindre stgd, personskader og brandfare.
Laes og observer disse forskrifter, for du bruger
apparatet, og opbevar disse regler omhyggeligt!

GEM DENNE VEJLEDNING INSTRUKTION!

Hold arbejdsstedet rent
Rodede arbejdssteder fungerer naesten som en
invitation til ulykker.

Taenk pa arbejdsstedets omgivelser
Udseet aldrig elektrisk veerktgj for regn.
Anvend aldrig elektrisk veerktgj i fugtige eller vade
lokaler. Sgrg for god arbejdsbelysning.
Anvend aldrig elektrisk veerktgj i neerheden af
brandfarlige vaesker eller gasser.

Taenk pa faren for elektriske stgd
Undgd  kropskontakt — med
overflader.

jordforbundne

Hold bgrn pa afstand
Lad aldrig andre rgre ved veerktgj eller ledning.
| det hele taget bgr der ikke veere nogen andre i
neerheden af arbejdsstedet.

Laeg ubenyttet vaerktgj til side
Nar veerktgjet ikke er i brug, ber det opbevares pa
et tgrt sted som kan lases, gerne hgjt oppe, hvor
det er utilgeengeligt for barn.

Undga at overbelaste vaerktgjet

Det arbejder bedst og sikrest ved den hastighed,
som det er beregnet til.
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Brug det rigtige vaerktgj
Lad veere med at presse et mindre veerktgj eller
tilbehgr ved udfgrelsen af et stykke arbejde, hvor
man burde have benyttet kraftigere vaerktgj. Benyt
aldrig veerktgjet til noget det ikke er beregnet til.

S¢rg for at vaere rigtigt kleedt pa
Ved udendgrsarbejde anbefales det at bruge
gummihandsker og skridsikkert fodtgj. Brug
harnet hvis haret er langt. Brug beskyttelsesbriller.
Brug ansigts- eller stgvmaske hvis det drejer sig
om st@vet arbejde.

Pas godt pa ledningen
Man mé aldrig beere veerktgjet i ledningen eller
rykke i den for at traekke stikket ud af kontakten.
Sgrg for at ledningen ikke kommer i naerheden af
varme ting, olie eller skarpe kanter.

Teenk pa balancen
Sorg for at opholde dig i en sikker arbejdsposition
og hold balancen.

Se¢rg  for

redskaberne
Hold redskaberne skarpe og rene for at opna
maksimal ydelse og sikkerhed.
Fglg angivelserne vedrgrende service og
instruktionerne  for smgring og udskiftning
af dele. Undersgg ledningen med jeevne
mellemrum, og fa& den repareret hos en fagmand,
hvis den er beskadiget. Undersgg ligeledes
forleengerledningen  med jeevne mellemrum
og udskift den, hvis den er beskadiget. Hold
héndtagene t@rre, rene og frie for olie og fedt.

omhyggelig  vedligeholdelse af

Treek stikket ud af kontakten
Nar maskinen ikke er i brug og nar der skal
udfgres reparationer eller udskiftning af tilbehor.

Fjern justeringsnggle eller skruenggle
Ggr det til en vane altid at kontrollere at
justeringsnagler og skruenggler er fjernet inden
veerktgjet startes.

Undga ufrivillig start af vaerktgjet
Serg for at startknappen star pa OFF, nar stikket
seettes i kontakten.

Udendgrs forlaengerledning
Nar veerktgjet bruges udendgrs ma man kun
benytte en forleengerledning som er beregnet til
udendgrs brug, og som er meerket til dette formal.

Vaer opmaerksom
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Se hele tiden pa det du arbejder med. Brug din
sunde fornuft og benyt aldrig et elektrisk redskab
hvis du er treet.

Kontroller at apparatet ikke er beskadiget
Inden  fortsat  brug af  veerktgj skal
sikkerhedsanordninger eller eventuelle
beskadigede dele kontrolleres omhyggeligt,
Kontrollér de beveegelige deles indstilling, om de
gar treegt, om der er revner i nogle dele, om alle
dele er monterede korrekt andre forhold som kan
pavirke funktionen.
Beskadigede dele eller sikkerhedsanordninger bgr
repareres eller udskiftes af et autoriseret service-
veerksted, hvis ikke andet angives pa andet sted i
denne vejledning.
Beskadigede kontakter skal skiftes ud af et
autoriseret veerksted.
Brug aldrig veerktgjet, hvis kontakten ikke taender
og slukker som den skal.

Advarsel
Af hensyn til din sikkerhed er det kun tilladt
at anvende tilbehgret, som fremgar af
betjeningsvejledningen eller af de respektive
kataloger. Brug af andet tilbehgr eller dele end
dem som anbefales i betjeningsvejledningen eller
kataloget kan betyde fare for skade pa personer.

Reparatloner kun hos fagmanden!
Dette elektriske veerktgj er i overensstemmelse
med de relevante sikkerhedsregler. Reparation af
elektrisk veerktgj bgr kun udfgres af autoriserede
veerksteder. | forbindelse med reparation skal der
anvendes originale reservedele, da det ellers kan
betyde vaesentlig fare for brugeren.



Det viste identifikationsskilt er pasat maskinen.

Skiltet indeholder alle ngdvendige referencer og

forskrifter for driftssikkerheden.

Symboler og tegn:
Om ngdvendigt skal anbringes pa bil klistermaerker
advarsel / forbud, undersgge det fgr brug.

A

Obligatorisk brug af
foreskrevne personlige
vaernemidler (briller og
hgrevaern)

©

Laes brugsvejledningen
for hver brug

sBAT-TIPAV

art

TYPE 0

(5]

N o

|

Obligatorisk brug af
foreskrevet personligt
varnemiddel
(beskyttelseshandsker)

= 15) |Hz IE) |A° |p I5)

min-1 m |c\ is

WF

® O 0

@ max 0 @int. Q

Made by: BATTIPAV SRL

5

Advarsel!
Fare for utilsigtet
kontakt.

A
A

Brug ikke skiver til trae
eller metal

A

Jordforbindelse

Via Cavatorta, 6/1 Z.i. 2 - 48033 - Cotignola (RA) ITALY [ ]
A | Maskinmodel m|!”
beskyttelsesgrad
B | Artikel N | Produktionsar
C | Serienummer (o] Wels,
veerktgjsdiameter
: Indvendig
| Meisizzaneing P vaerktgjsdiameter
E | Netfrekvens Q | Tilbehgr
F | Stremforbrug R | Tilbehgr
G Installeret s IProducentidentifi-
elektrisk effekt kation
Omdrejning- Producentidentifi-
H | shastighed for T :
A kation og adresse
veerktgj
) ) Meerker
I | Isoleringskategori | U Certificeringer
L | Startkondensator

B Vask ikke maskinen
med vandstraler under
tryk.

©
Vandstand i
opsamlingskar

E
Instruktioner

5 Lasertilbehgr
Instruktion
Lasertilbehgr

F Tilstedevaerelse af
elektrisk strem

B
Blokering af vogn

PRIMA DEL TRASPORTO
FIX THE CARRIAGE

BEFORE TRANSPORTING

VOR DEM TRANSPORT

S VERSCHIEBEWAGEN BEFESTIGEN

Advarsel!
Bloker vognen
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BESKRIVELSE AF MASKINEN

Byggepladsskaeremaskinen SUPREME er specifikt
beregnet til skeeringsarbejde pad mursten, natursten,
granit, tegl, cementholdige materialer og lignende op
til en hgjde pa 135 mm.

Maskinen  benytter et  skeeresystem  med
diamantvadskaeringsveerktgj og er beregnet til brug
af personale, der er fagleert inden for byggesektoren.
Operatgren  placerer sig foran den smalle
side af maskinen, inden for reekkevidde af
startkommandoerne, og anbringer det materiale, der
skal skeeres, pa bordet.

Operatgren  starter maskinen og bevaeger
skeerehovedet, til veerktgjet er i kontakt med
materialet.

TEKNISKE DATA

Stremforsyning: 230V 50Hz~
Effektforbrug: 2,2 Kw
Tilladte funktionsbetingelser:

AFBRUDT DRIFT S6 - 40 %

40% funktion med belastning
60% tomgang
Omdrejningshastighed: 2800 min-1
Amperometrisk afbryder: 13 A
Termosikring: 160°C
IP-beskyttelsesgrad: 54
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ANBEFALET ANVENDELSE

SKAREV/ARKTAJ

DIAMANTKRONE TIL VAND

KONTINUERLIG KRONE:

keramik, marmor, emaljeret stentgj, enkeltbreendte
fliser

LASER/SEKTORER:

cement, natursten, granit, slibematerialer

TURBO:

ildfast cement, natursten, granit.

SAMMENSATNINGER AF  VARKT@J 0G
MATERIALE, DER SKAL SKARES, ER KUN
VEJLEDENDE.

FOLG ALTID SKAREVARKTOJETS PRODUCENTS
BRUGSVEJLEDNINGER F@R ENHVER BRUG.

Pumpe til genvinding af vand:  S3 230V 50/60Hz

Maskinens  udledte  stgjniveau er malt i
overensstemmelse med standarderne UNI EN12418,
EN3744.

LW LYDEFFEKTNIVEAU = 79,8/0.0 dB(A) /mW(A)
LOP LYDTRYKNIVEAU PA OPERAT@RSTATION= 68,5
dB(A)

LOP Maks. SPIDSLYDTRYKNIVEAU PA
OPERAT@RSTATION= 80,7 dB(C)

Malingerne er foretaget uden belastning og ved
hgjeste hastighed med et skeereveerktgj med en
diameter pa 350 mm sektortype Art. 967

| arbejdstilstand har maskinen en stgjudledning pa
over 85 dB(A).

Hand-arm-vibrationsniveauet er malt i
overensstemmelse med standarden UNI EN SO
5349-1 under skeering af mursten af typen poroton.
(L 280 x B 140 x H 100 mm) med et skeereveerktgj
med en diameter pd 350 mm sektortype Art. 967.

Veegtet acceleration a = 1,15 m/s2 (maleusikkerhed
0,28m/s2)



TRANSPORT

SUPREME  transporteret let ved hjelp af
transporthandtagene.

Inden du transporterer maskinen, skal du sikre, at:
+ Motorvognen er blokeret ved hjeelp af
blokeringsgrebet pa glidebjeelken.
B + Benene eritransportposition.
+ Motorhovedet er blokeret ved hjeelp af
spaendegrebet.
+ Stangen, som stgtter rgret, er trukket ud
af lejet.

B Brug en firearmet trakanordning, der er i
stand til at Igfte 200 kg eller mindst 20 %
mere end maskinens vagt, og indszet krogene
i transporthandtagene for at transportere
maskinen

HANDTERING

Ved hjeelp af tilbehgret “transporthjul” er det muligt at
flytte maskinen ved hjeelp af en anden person.

ADVARSEL A

OVERHOLD DE F@LGENDE PROCEDURER TIL
PUNKT OG PRIKKE FOR AT UNDGA, AT MASKINEN
BLIVER USTABIL.
STOT MASKINEN MED HJALP FRA EN
ANDEN PERSON UNDER INSTALLERINGEN AF
HJULSATTET.
Nar maskinen er i arbejdsstilling:
(Se afsnittet om placering):
a)Lgsn laseanordningen til venstre ben
(i motorsiden).
b) Loft benet, og indseet det i hjulholderen.
c)Speend benet fast med den tilhgrende
laseklemme.
d) Spaend laseskruen pa hjulholderen.
e) Gentag proceduren for hgjre ben.

ADVARSEL 0

DET ANBEFALES AT STILLE MASKINEN | SANKET
POSITION MED HJZALP FRA EN ANDEN PERSON
FOR AT LETTE TRANSPORTEN AF SUPREME-
MASKINEN PA BYGGEPLADSEN. DETTE G@RES PA
FOLGENDE MADE:

a) Lgsn benets ldseanordninger pa den forreste
side en ad gangen, og stgt maskinen ved hjeelp
af transporthandtagene.

b) Seenk den forreste del af maskinen ved at
lade benene glide ind i holderne, til benenes
mellemste hul er ud for hullet i holderne
(billede 5).

c)Las benene fast ved hjeelp af benenes
|dseanordninger.

d) Gentag procedurerne under punkt (a), (b) og
(c) for den bagerste side.

ﬂ BLOKER VOGNEN OG MOTORHOVEDET SOM
VIST PA BILLEDE 6, FGR DU TRANSPORTERER
MASKINEN.

PLACERING

Stil maskinen pa en stabil overflade.
Ger felgende for at bringe maskinen i arbejdsposition

ADVARSEL A

n SORG FOR, AT MOTORHOVEDET ER BLOKERET
VED HJALP AF LASEGREBET, DER SIDDER PA
GLIDEBJALKEN.

a) Fgr benenes I&seanordninger i oplést position.
JA b) L gftdenenesideafmaskinentilarbejdsposition
ved hjeelp af transporthandtagene

n FOR EN KORREKT POSITIONERING AF
MASKINEN SKAL DU S@ORGE FOR, AT DET
@VERSTE HUL | BENENE ER UD FOR BENENES
FASTE, FOR DEN ENDELIGE FASTLASNING.

ﬂ c) Las benene et ad gangen.

39



ADVARSEL A

MONTERING OG AFMONTERING AF SKIVEN

STOT MASKINEN UNDER BLOKERINGEN.

d) Gentag proceduren for den modsatte side.

e) Lgsn grebet til blokering af vognen, der sidder
pa glidebjeelken.

f) Tilslut vandrgret pa vandafspaerringsventilen.

g) Seet rgrets stottestang i lejet.

KONTROL F@R BRUG

& A
SUPREME ER PROJEKTERET TIL KUN AT ARBEJDE
MED VAND.

ADVARSEL

m + Sgrg for, at vandniveauet i karret svarer til
angivne, inden du starter nogen form for
skeering.

ADVARSEL 0

Kontroller netspaendingen inden brug.

TILSLUTNING TIL ELFORSYNINGEN

A A

Maskinen skal tilsluttes til strgmforsyningen via en
differentialafbryder med fglgende specifikationer:

ADVARSEL

Differentialafbryder In16 A I1d 30 mA

N.B. For at sikre korrekt funktion af

differentialafbryderne skal deres effektivitet

kontrolleres med regelmaessige mellemrum ved
at trykke pa knappen pa forsiden af de enkelte
afbrydere.

+ Serg for, at forsyningskablets lederes tveersnit
er dimensioneret efter startstrgmmen og dets
leengde. For kabler med en leengde op til 50 m er
det nok med et tvaersnit pa 4 mm?.

For maskinen tilkobles netforsyningen, skal man
forvisse sig om, at linjens spaending svarer il
maskinens meerkedata.

Maskinen skal tilsluttes en effektiv jordledning.

I tvivistilfeelde mé maskinen ikke tilsluttes.
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Afbryd maskinen fra forsyningsnettet, inden der
udfgres indgreb eller justeringer.

Lgsn de 5 (fem) maotrikker pa
skivebeskyttelsesskaermen, og fiern skaermen.

m Fjern mgtrikken til fastspaending af skiven ved

hjeelp af ngglen pad 30 mm og den sekskantede
indstiksnagle pa 5 mm.

ADVARSEL A

SKIVENS FASTSPANDINGSM@TRIKS GEVIND ER
VENSTREDREJET.

Montér skiven, og veer opmeerksom pa
rotationsretningen, som er tydeligt trykt pa
veerktgjet.

Spaend skiven, og
skivebeskyttelsesskaermen.

genmonter

BETJENINGS- OG KONTROLENHEDER

A A

I SUPREME-maskinen er forsynet med en
betjeningstavle bestdende af:

ADVARSEL

1) STARTKNAP: (GR@N FARVE)

Ved at trykke knappen helt i bund startes
maskinen.

2) NORMAL STOP-KNAP: (R@D FARVE)

|E| Ved at trykke knappen helt i bund standses
=] maskinen.

3) NETAFBRYDER (Stik):
Maskinens forsyningspunkt.
Treek stikket ud af enheden for at afbryde
maskinen fra nettet under vedligeholdelse og
indgreb.



4) KONTROLLAMPE FOR NETSPZANDING (HVID):
Teendt: Netspaending til stede.
Slukket: Manglende netspaending.

5) KONTROLLAMPE  FOR
(GRON):
Signalerer, om maskinen er i drift.

MASKINFUNKTION

6) OVERSTR@MSAFBRYDER:
Den aktiveres i tilfeelde af overstrgm og afbryder
stremforsyningen til maskinen.
Aktiveringen angives ved udelukkelse af den
manuelle tilbagestilling. Vent et par minutter med
at tilbagestille afbryderen, hvis den er aktiveret.
Tryk pd den midterste tap pa afbryderen for at
tilbagestille den.
7) LASERPLOTTER
Projekterer skaeringslinjen pa bordet.
Den aktiveres, nar maskinen er tilsluttet nettet.
ADVARSEL A

m INDEN SKARINGEN PABEGYNDES, SKAL
OPERATOREN SORGE FOR, AT DER ER EN
SIKKERHEDSAFSTAND PA MINDST 150 CM
OMKRING MASKINEN.

AF  SIKKERHEDSGRUNDE MA  ANDRE
PERSONER IKKE OPHOLDE SIG | NARHEDEN
AF MASKINEN UNDER SKZARINGEN.

ADVARSEL A

KONTROLLER, AT MATERIALET SIDDER GODT
FAST | FLISE-FASTGORINGSANORDNINGEN,
INDEN SKARINGEN STARTES

SK/ARING AF TYKKELSER PA OP TIL 85 MM

m Saenk motorhovedet ved hjeelp af spaendegrebet,
indtil skeereskiven befinder sig fa millimeter
under stgttefladens overflade.

+ Placer stykket, der skal skeeres, pa

arbejdsbordet med de gnskede mal.

+ Start maskinen, og vent pa, at kglevandet
til  skeereskiven kommer ud. Reguler
den ngdvendige maengde ved hjelp af
vandafspeaerringsventilen, der sidder pa
skiveskaermen, og begynd skaeringen.

SK/ARING AF TYKKELSER PA OP TIL 135 MM

m Det er muligt at skaere materialer med en
hgjde pa op til 135 mm i to omgange ved at
regulere skaerehovedets position ved hjzlp af
spandegrebet.

Brug den graduerede oversigt pa siden af
motorhovedet til at saenke det, indtil det nar det
onskede mal.

+ Benyt skaerevinklen til at placere det stykke,
der skal skeeres, pa arbejdsbordet inden for de
onskede mal.

m - Start maskinen, og begynd med den fgrste
skeering.
i - vend stykket 180°, og gentag skaeringen.

ADVARSEL A

Inden motorens topstykke placeres, skal du sikre, at:
« Maskinen er slukket.
+ Skerevaerktgjet ikke flytter sig.

SK/RING PA 45° MED MAKS. HGJDE 60 mm
Brug gradskalaen pa maskinens stang som
reference til at fgre motorhovedet i position
JOLLY, og stram kuglegrebene.

+ Seenk  skeerehovedet ved  hjelp af
spaendegrebet, indtil skiven befinder sig fa
millimeter under stgttefladens overflade.

+ Placer emnet, der skal skeeres, pa
arbejdsbordet, og start skeeringen.
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LASERPLOTTER

ADVARSEL

LASERAPPARAT | KLASSE IlIIA

Laserplotteren, som er tilbehgr, gor det muligt at
udfgre skeereprocessen hurtigere.

Det seerlige lasersystem er nemlig i stand til at vise
veerktgjets skaeringslinje pa arbejdsbordet.

ADVARSEL %

LASERPLOTTEREN ER DRIFTSKLAR, SA SNART
MASKINEN TILSLUTTES ELNETTET.

ADVARSEL 0

LASERPLOTTERENS EFFEKTIVITET KAN
FORRINGES, HVIS DEN UDSATTES FOR DIREKTE
SOLLYS.

DET ANBEFALES DERFOR AT BRUGE MASKINEN PA
OVERD/ZKKEDE OMRADER.

SK/ERING MED LASERPLOTTER
Slut maskinen til elnettet.
Placer stykket, der skal skeeres, sé laserplotterens
strale stemmer overens med referencemeerket pa
materialet, der skal skeeres.
Begynd skeaeringen som angivet i afsnittet
»UDF@RELSE AF PLAN SKZARING«.

ADVARSEL A

UNDGA AT ZNDRE PLOTTERENS POSITION, SA
STRALEN VENDER MOD OPERAT@RENS @JNE.
UNDGA AT STIRRE PA STRALEN UDEN
BESKYTTELSESBRILLER ELLER AT SE DIREKTE PA
DEN GENNEM OPTISKE INSTRUMENTER.
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REGULERING AF PLOTTEREN

Hvis plotteren ikke er centreret pa skaeringslinjen, kan
den korrekte indregulering justeres.

Plotteren placeres korrekt pa fglgende made:

B& - Losn de tre laseskruer til kuglen, sa den kan
bevaeges;

m + Placer et referencemaerke i vinkel med
veerktgjets skaeringslinje;

m + Indseet den medfglgende sekskantede
indstiksnagle pa 5 mm i det sekskantede hul
pa kuglen;

m + brug den sekskantede indstiksnggle til at

dreje kuglen, indtil strlen er rettet ind med
veerktgjets skaeringslinje.

ADVARSEL A

SPRG FOR, AT PLOTTERENS STRALE IKKE
RETTES MOD OPERATORENS O@JNE UNDER
REGULERINGSPROCEDUREN.

ADVARSEL A

SPRG FOR, AT PLOTTERENS STRALE IKKE
RETTES MOD OPERATORENS O@JNE UNDER
REGULERINGSPROCEDUREN.

ADVARSEL A

PRODUCENTEN FRALAGGER SIG ETHVERT
ANSVAR FOR BRUG AF LASERPLOTTEREN TIL
ANDRE FORMAL END DET ANGIVNE.




SKAREFREMF@RINGSSYSTEM

m Tilbehgret “‘SKAREFREMF@RINGSSYSTEM”
ger det muligt at regulere skaerehovedets frem-
eller tilbagefering p& en meget praecis made ved
hjeelp af svinghjulet, der sidder pa maskinens
forreste stolpe.

ADVARSEL A

GA MEGET FORSIGTIGT FREM FOR AT UNDGA
UTILSIGTET BLOKERING AF SKAREVARKT@JET,
DA TILBEH@RET ER MEGET FOLSOMT.

@VRIGE RISICI

La BATTIPAV har under projekteringen veeret seerlig
opmaeerksom pa de aspekter, som kan medfgre risici
for operatgrernes sikkerhed og helbred.

P& trods heraf er der stadig visse potentielle risici,

som beskrives i det fglgende:

Fare for forekomst af elektrisk strgm:

Maskinen har et internt, elektrisk anlaeg:

SLUT MASKINEN TIL ET ANLAG FORSYNET
MED DIFFERENTIALBESKYTTELSE 0G

EFFEKTIV JORDFORBINDELSE.
ADVARSEL O A

Fare for leengerevarende stgjudseettelse:
Kontinuerlig brug af maskinen medfgrer en
stgjudseettelse over 85dB(A).

DET ER PABUDT AT BARE PASSENDE
HOREVZARN.

ADVARSEL

=
ADVARSEL W A

ADVARSEL M A

Fare for utilsigtet kontakt med veerktgj i
beveegelse.

DET ER PABUDT AT BRUGE KRAFTIGE
BESKYTTELSESHANDSKER

HOLD ALTID ARBEJDSSTILLINGEN (Pos. 1 foto 15)
UNDER MASKINENS DRIFTSFASER:
Under ilaegning af materiale.
Under skeering af materiale.
Under skeereveerktgjets hastighedsnedsaettelse
efter standsning af maskinen.

VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL A

AFBRYD MASKINEN FRA FORSYNINGSNETTET,
INDEN DER UDFQRES INDGREB ELLER
JUSTERINGER.

JUSTERING AF VOGNEN

Motorvognen er udstyret med to justeringer il
kalibrering af maskinhovedets lodrette spillerum.
Den korrekte justering udfgres pa falgende made:

-+ Speend de to forreste justeringsstifter (A) med
en sekskantet indstiksnggle p&d 3 mm, indtil
spillerummet fjernes.

m + Gentag proceduren for de to bagerste
justeringsstifter (B).

ADVARSEL A

DE FIRE JUSTERINGER SKAL SPANDES LIGELIGT
FOR AT FA EN PASSENDE GLIDNING.

RENGO@RING

Fare for udseettelse for materialefragmenter.
DET ER PABUDT AT BZARE
BESKYTTELSESBRILLER.

ADVARSEL A

VASK IKKE MASKINEN MED VANDSTRALER
UNDER TRYK.
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m Det er nemt at renggre SUPREME ved at Igsne
ldsemagtrikkerne og fjerne arbejdsbordet.
Tgm maskinen for bearbejdningsrester ved
hjeelp af proppen i bunden af genvindingskarret.

ADVARSEL A

m NAR KARRET ER RENGJORT, SKAL
ARBEJDSBORDET SATTES PA  PLADS
MED SAMME AFSTAND TIL BENST@TTEN

m E Renggr jeevnligt dysen som vist.
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SKROTNING

Ved skrotning af hele maskinen, eller dele af denne,
skal materialerne bortskaffes i overensstemmelse

med den geaeldende lovgivning.

Elektrisk motor

Aluminium AL
Stal AC
Kobber cu
Polyamid PA
Hoved-stativ
Stal AC
Polyamid PA
Aluminium AL
Vandpumpe
Polyamid PA
Stal AC
Aluminium AL
Kobber CcuU

Epoxy-harpiks

Gamle elektrisk og elektronisk udstyr
1T08020000002803

EF Direktiv 2002/96 / EF fastseetter,
at gammelt elektrisk udstyr ikke kan | &
bortskaffes i kommunale lossepladser,

kun adskilt, indsamlet til genanvendelse og
genvinding af materialer, som de er fremstillet, til
optimering af-tion og isaer forebyggelse af potentialet
for truende sundhed miljgskader. I henhold til direktiv
2002/96 / EF skal elektrisk udstyr meerkes med en
overstreget papir bin etiketter. Pakkemaskiner skal
bortskaffes korrekt OBO-geeldende lovgivning. For
yderligere oplysninger henvises til den relevante
steder affaldsindsamling.



FEJLFINDING

V/ZARKTOJET SKAL REPARERES AF KVALIFICEREDE TEKNIKERE.
Dette elektriske vaerktgj er i overensstemmelse med de relevante sikkerhedsregler. Reparationer ma
udelukkende udfgres af kvalificerede teknikere, der anvender originale reservedele; i modsat

tilfzelde kan det medfgre alvorlig fare for brugeren.

Fejl
Den rgde kontrollampe for

tilstedevaerelse af netspanding
signalerer ikke.

Arsag

Forsyningskablet er forkert
tilsluttet eller er beskadiget.

Usuniecie

Skub helt i bund i stikkontakten;
kontrollér forsyningskablet.

Der er ingen speending i
stikkontakten.

Sgrg for at stikkontakten
kontrolleres.

Maskinen fungerer ikke, og den
grenne funktions-kontrollampe
signalerer ikke.

Den amperometriske afbryder for
overstrgm har grebet ind.

Tryk pa tilbagestillingsdornen.

Afbryderen for hgj
motortemperatur har grebet ind.

Vent et par minutter til motoren er
keglet af.

Afbryderen for overstrgm er
beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Afbryderen for hgj temperatur er
beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Betjeningsafbryderen er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Smgringen nar ikke frem til
skaerevaerktgjet.

Dysen er tilstoppet.

Afmontér dysen fra indersiden af
skivens daekkeplade, og renggr
den for eventuelle aflejringer.

Gencirkulationspumpen er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Motoren starter darligt.

Der er treengt vand ind i motoren

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Kondensatoren er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Laser-markgren fungerer ikke

Motorens lejer er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Kondensatoren er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Traser laserowy nie funkcjonuje

Laser-modulet er beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.

Forsyningen til markgren er
beskadiget.

Ret henvendelse til egen
forhandler for udskiftning.
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