Retningslinjer & OBS:

1.

Lees producentens datablad for flammepunkt og giftighedsgrad af det
materiale, der skal skeeres i.

Benyt altid Profix 400 i et godt ventileret omrade.

Fjern aldrig fast smeltet flamingo, ved at haeve temperaturen pa klingen.
Dette vil fA klingen til at overophede og bgje, og dermed ogsa risikere at
overophede selve skeereren.

Benyt kun Profix 400, mens den er i kontakt med det materiale, den skal
skeere.

Hold den varme klinge veek fra kroppen, tgj, samt andet braendbart
materiale.

Sluk altid maskinen pa afbrydeknappen pa transformatoren, nar den ikke
anvendes.

Lad klingen afkgle, inden den bergres. En varm klinge kan give brandskader,
hvis den bergrer udsatte overflader.

Vedligeholdelse

Konstant brug af Profix 400 kan resultere i, at der opbygges et lag af smeltet
flamingo pa klingen og klingeholderen. Dette overskydende materiale kan have
indflydelse pa maskinens ydeevne og pavirke klingens snit. Klinge og
klingeholder kan renses ved brug af en stalbgrste. Anden form for
vedligeholdelse skal udfgres af autoriseret veerksted.

Specification

(€ Overensstemmelseserkleering

SP/ZNDING: 230 Volt Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
YDEEVNE: maks. 400 Watt produkt er i henhold til bestemmelserne i
Brug: Kontinuerlig direktiverne 2014/65/EU

VAGT: 8 kg

MAL (LXBXH): 23x15,5x16 cm (Stramforsyning)

TEMPERATUR: 500°C

PROFIX 400
HANDFLAMINGOSK ZARER

Brugsvejledning

Gennemlaes venligst denne brugsvejledning, inden maskinen tages i brug
Veer saerlig opmaerksom pé sikkerhedsinstrukserne pa denne maskine for at
undga skader pa dig selv, andre mennesker og genstande

Falg retningslinjerne i denne vejledning for at undga skader pa maskinen.
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Introduktion

Profix 400 er en professionel handholdt flamingoskaerer. Den bliver varm i lgbet
af f& sekunder og giver brugeren mulighed for selv at regulere temperaturen.
Aldrig tidligere har arbejdet med flamingo veeret nemmere, billigere og renere.

Anbefalet brug

Ekspanderet polystyren (EPS),
ekstruderet polystyren (XPS), polyethylen,
tveerbundet polyethylen, polypropylen, og
andre opskummede former for plast og
lignende materialer, kan nemt skaeres
med Profix 400. Indhent oplysninger fra
materialeproducenten, hvordan materialet
skeeres bedst og sikrest.

Montering af klinge

OBS: Husk altid at tage stikket ud, inden der monteres eller udskiftes klinger pa

Profix 400. Afseet altid tilstreekkelig tid for afkgling af klingen, inden den bergres

ved en udskiftning.

Klingen er skeerpet langs den ene side for det fineste snit. Skeer altid med denne
side.

Montering:

1. Lasn skruerne pa klingeholderen med den tilhgrende umbraconggle.

2. Skub klingen ind i klingeholderen indtil den er pa plads.

3. Speend skruerne igen, og sikrer dig, at klingen sidder fast. Husk ikke at
overspeaende skruerne.

4. Sasnart klingen er sikkert pa plads, kan Profix 400 atter tilsluttes el nettet.

5. Temperatur-reguleringen pa transformatoren har 10 klik-indstillinger. Jo
hgjere tal, des mere varmer skaereren.

OBS: Overdreven varmeproduktion kan fa klingeholderen til at overophede og
derved beskadige maskinen. Benyt derfor kun den ngdvendige maengde varme
for et godt snit. Klingen behgver ikke veere rgdgladende for at kunne skeere
igennem flamingoen.

Inden brug af maskinen anbefales det at kontrollere flamingopladens stand.
Vade eller frosne flamingoplader kan vaere umulige at skeere i, da
vandmolekylerne i pladerne fgrst skal fordampe inden pladen er "tar” nok til den
kan skeeres.

Betjening

Seet temperatur-reguleringen pa en middel temperatur, og placer klingen op
imod kanten af flamingostykket, og hold kontakten inde. Korrekt skaering skulle
veere sa godt som rgg fri

OBS: Man kan med fordel lave et prgvesnit i et lille stykke flamingo.

Det bedste skeereresultat fas ved en jeevn temperatur og skeerehastighed. Hvis
der dannes rgg under skeeringen, skaeres der enten for langsomt eller ogsa er
klingen for varm, hvilket vil give et ujsevnt snit. Dette kan blive afhjulpet ved at
saenke temperaturen og midlertidigt slippe kontakten, mens der skeeres. S& snart
der meerkes modstand, holdes kontakten inde igen. Profix 400 vil nd den
gnskede temperatur indenfor f& sekunder. Rggudviklingen skulle herefter veere
minimal. Levetiden pa klingen forleenges ved at skeere pa denne made.

Ved at slippe kontakten 1 — 2 cm fgr du er ude af flamingostykket, vil det hjselpe
med at holde klingen ren og fri for smeltet flamingo.

Den valgte klinge skal ikke veere mere end 1,9 cm laengere end tykkelsen pa det
stykke flamingo, der skal skeeres. Flamingoen hjeelper med at afkgle klingen
under skeaeringen. Den frie del af klingen kan overophede og dermed bgje.



